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D-8070 Ingolstadt(DE) 



© Offenend-Spinnvorrichtung und Verfahren zu deren Herstellung. 



© In einer Offenend-Spinnvorrichtung erstreckt sich 
ein unterteilter Faserspeisekanal vom Auflosewalzen- 
gehause (6) bis in den Rotordeckel (3). Der erste 
Tail (40) des Faserspeisekanals (4) befindet sich 
dabei im Auflosewalzengehause (6), wahrend der 
zweite Teil (41) in den Rotordeckel (3) eingegossen 
ist. Dieser zweite Teil (41) weist innerhalb des Rotor- 
deckels (3) zwei Langenabschnitte (410, 411) auf, 
deren Mittellinien (Mi, M 2 ) einen stumpfen Winkel 
(a) einschlie/ten. Die beiden Langenabschnitte (410, 
411) weisen an der Ubergangsstelle (S2) vom ersten 
Langenabschnitt (410) in den zweiten Langenab- 
schnitt (411) ihren kleinsten Querschnitt auf und er- 
weitern sich in Richtung zu ihren einander abge- 
wandten Enden. Zur Herstellung des im Rotordeckel 
(3) befindlichen Teils (41) des Faserspeisekanals (4) 
werden in- die Gietfform zwei Kerne eingebracht und 
mit ihren Stimseiten zur gegenseitigen Anlage ge- 
bracht. Dabei werden die Kerne so bemessen, da/3 
^sie im Bereich ihrer gegenseitigen Anlage ihren 
^ kleinsten Querschnitt aufweisen. Nach Fertigstellung 
des Gusses werden die Kerne in entgegengesetzten 
Richtungen aus dem Faserspeisekanal (4) herausge- 
gjzogen. 
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Offenend-Spinnvorrichtung und Verfahren zu deren Herstellung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Auflosewal- 
zengehause, einem auswechseibaren Spinnrotor, 
einem dem Spinnrotor zugeordneten Rotordeckel 
sowie mit einem sich vom Auflosewalzengehause 
bis in den Rotordeckel erstreckenden unterteilten 
Faserspeisekanal, dessen erster Tail sich im Auflo- 
sewalzengehause befindet und dessen zweiter Teil 
in den Rotordeckel eingegossen ist, sowie ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer solchen Vorrichtung. 

Es ist bekannt, einen Faserspeisekanal zu un- 
terteilen, damit der vor dem Spinnrotor befindliche 
Teil des Faserspeisekanals zusammen mit dem 
Deckel vom Spinnrotor weggeschwenkt werden 
kann, urn diesen Spinnrotor fur Wartungs- Oder 
Austauschzwecke zuganglich zu machen (DE-OS 
2.033.226). Der im Rotordeckel befindliche Teil des 
Faserspeisekanals hat dabei schon aus stromungs- 
technischen Grunden eine konische Form, so dafl 
sich der Rotordeckel und der Faserspeisekanal 
problemlos durch Gieflen oder Spritzgiej3en herstel- 
len lassen. 

Es ist ferner bekannt, dafl in einer Spinnvor- 
richtung unterschiedliche Spinnrotoren zum Einsatz 
kommen konnen, wobei dann auch der Rotordeckel 
entsprechend an den Spinnrotor anzupassen ist 
(DE-OS 2.130.582). Damit die Fasern ordnungsge- 
mafl in den Spinnrotor gelangen konnen, mufl fur 
bestimmte Rotorgro/ten der zweite Teil des Faser- 
speisekanals in einem Winkel zum ersten Teil des 
Faserspeisekanals angeordnet werden. Durch diese 
Art der Ausbildung ist die Spinnvorrichtung hin- 
sichtiich der relativen Anordnungen von Spinnrotor 
und Auflosewalzengehause, Rotorgrofle etc, kon- 
struktiv sehr gebunden und es ergeben sich auch 
stromungstechnische Nachteile. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine 
Offenend-Spinnvorrichtung und ein Verfahren zu 
schaffen, die in einfacher Weise eine Anpassung 
an unterschiedliche Rotoren und Rotordurchmesser 
bei unveranderter Anordnung von Rotorgehause 
und Aufiosewalze ermoglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch 
gelost, dafl der zweite Teil des Faserspeisekanals 
innerhaib des Rotordeckels zwei Langenabschnitte 
aufweist, deren Mitteliinien einen stumpfen Winkel 
einschlieflen. Durch entsprechende Wahl dieses 
Winkels kann bei unveranderter Faserzufuhrrich- 
tung in den im Rotordeckel befindlichen Faserspei- 
sekanalteii eine Anpassung an die unterschiedli- 
chen Rotorgro/ten und -formen erreicht werden. 
Dieser Winkel ist dabei dennoch so gering, da/3 der 
Fasertransport nicht wesentlich beeintrachtigt wird, 
so da/3 bei einer unveranderten relativen Anord- 



nung von Spinnrotor und Aufiosewalze die ver- 
schiedensten Rotorformen und -groflen zum Ein- 
satz gebracht werden konnen und ein und dieselbe 
Offenend-Spinnvorrichtung das Verspinnen ver- 

5 schiedener Fasern auch unterschiedlicher Stapel- 
lange ermoglicht, so dafl eine grofle Universalitat 
erreicht wird. Bei einem Wechse! von einer Faser- 
stapeilange auf eine andere ist es lediglich erfor- 
derlich, aufler dem Spinnrotor auch den Rotordek- 

10 kel mit auszutauschen. 

Urn den Rotordeckel trotz des abgewinkelten 
Verlaufs des in ihm befindlichen Teils des Faser- 
speisekanals im Giefl- bzw. Druckguflverfahren her- 
stellen zu konnen, ist erfindungsgemafl vorgese- 

75 hen, dafl die beiden Langenabschnitte an der Ober- 
gangssteile vom ersten Langenabschnitt in den 
zweiten Langenabschnitt ihren kleinsten Quer- 
schnitt aufweisen und sich in Richtung zu ihren 
einander abgewandten Enden erweitern. Eine sol- 

20 che Ausbildung bildet die Voraussetzung dafur, dafl 
der Faserspeisekanal mit Hilfe eines unterteilten 
Kernes hergestellt werden kann, wodurch bei Be- 
darf der zweite Langenabschnitt gegenuber dem 
ersten Langenabschnitt im Winkel angeordnet sein 

25 kann. Bei einer mittleren Rotorgrofle kann dabei 
der im Rotordeckel befindliche Teil auch unter Um- 
standen einen gestreckten Verlauf einnehmen. 

Damit an der Gbergangsstelle zwischen dem 
ersten und dem zweiten Langenabschnitt Grate, die 

30 in den Faserweg ragen konnten, durch Nachbear- 
beitung auf einfache Weise beseitigt werden kon- 
nen, ist vorteilhafterweise vorgesehen, dafl an der 
Ubergangssteile der erste Langenabschnitt einen 
kleineren Durchmesser als der zweite Langenab- 

35 schnitt aufweist. 

In weiterer Ausgestaltung des Erfindunggegen- 
standes ist der erste Langenabschnitt des zweiten 
Teils des Faserspeisekanals so orientiert, dafl der 
Obergangswinkel zwischen dem ersten Teil des 

40 Faserspeisekanals und dem ersten Langenab- 
schnitt des zweiten Teils des Faserspeisekanals 
und der Obergangswinkel zwischen diesem ersten 
Langenabschnitt und dem zweiten Langenabschnitt 
im wesentlichen gleich grofl sind, wobei der zweite 

45 Langenabschnitt entsprechend der gewunschten 
Faserzufuhrrichtung in den Spinnrotor orientiert ist. 
Ein soicher Rotordeckel bewirkt einen schonenden 
Fasertransport und ist darCiber hinaus in einfacher 
Weise im Giefl- bzw. Spritzguflverfahren herstell- 

50 bar. 

Urn die Faserzufuhrrichtung in den Spinnrotor 
in optimaier Weise an unterschiedliche Rotordurch- 
messer anpassen zu konnen, ist zweckmafligerwei- 
se vorgesehen, dafl die Obergangswinkel zwischen 
dem ersten und dem zweiten Teil des Faserspei- 
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sekanals sowie dem ersten unci dem zweiten Lan- 
genabschnitt des zweiten Teils des Faserspeiseka- 
nal in verschiedenen Ebenen liegen. 

Bei den bekannten Rotordeckeln, die im Gie/3- 
bzw. Spritzgu/3verfahren hergestellt wurden, war es 
erforderlich, den im Rotordeckei befindlichen Teii 
des Faserspeisekanals mehr oder weniger ge- 
streckt auszubilden, urn sicherzustelien, da/3 der 
Kern entgegengesetzt zur spateren Fasertransport- 
richtung aus dem gegossenen Rotordeckei heraus- 
gezogen werden konnte. Demzufolge muflte die 
Eintrittsoffnung des zweiten Teiis des Faserspei- 
sekanals so gro/3 ausgebildet werden, da/3 auch bei 
einer Anordnung im Winkel zum ersten Teil des 
Faserspeisekanals die Fasern sicher in den zweiten 
Teil des Faserspeisekanals gelangen konnten. Auf- 
grund der auf diese Weise unvermeidbaren Quer- 
schnittsvergro/terung des Faserspeisekanals an der 
Trennstelle zwischen dem ersten und dem zweiten 
Teil des Faserspeisekanals wurde die Luft verlang- 
samt, so da/3 auch die Fasern zu einem gewissen 
Grad ihre Parallelitat verloren. Um diesen Nachteil 
zu vermeiden, ist vorzugsweise in Weiterbildung 
des Erfindungsgegenstandes vorgesehen, da/3 die 
Eintrittsmundung des ersten Langenabschnitts des 
zweiten Teils des Faserspeisekanals einen Quer- 
schnitt aufweist, der im wesentlichen dem Quer- 
schnitt der Austrittsmundung des ersten Teils des 
Faserspeisekanals entspricht Trotz des auf diese 
Weise erzielbaren Vorteils, da/3 die Luft zwischen 
dem Auflosewalzengehause und dem Eintritt in 
den Spinnrotor nicht verlangsamt wird, bleibt der 
Vorteil beibehalten, da/3 der Rotordeckei in einfa- 
cher Weise im Gie/3- oder Spritzgu/3verfahren her- 
gestellt werden kann. 

Zur Erzielung des Vorteils, da/3 die Luft von 
dem Augenblick an, an welchem sie den Ringspalt 
zwischen Auflosewalze und Umfangswand des die 
Auflosewalze aufnehmenden Auflosewaizengehau- 
ses verla/3t, bis zu dem Augenblick, an welchem 
sie in das Innere des Spinnrotors gelangt, niemals 
verlangsamt wird, ist in weiterer Ausgestaltung des 
Erfindungsgegen standes zweckma/3igerweise vor- 
gesehen, da/3 auch der Eintrittsquerschnitt in den 
ersten Teil des Faserspeisekanals im wesentlichen 
nur ebenso grojS ist wie der Querschnitt des freien 
Raumes zwischen Auflosewalze und Auflosewal- 
zengehause unmitteibar vor der Eintrittsmundung 
des Faserspeisekanals. 

Zur Herstellung einer derartigen Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einem Spinnrotor, der gegen 
einen Spinnrotor anderer Gr6/3e und/oder Form 
austauschbar ist, ist erfindungsgema/3 vorgesehen, 
da/3 in die Gie/3form zwei Kerne eingebracht und 
mit ihren Stirnseiten zur gegenseitigen Anlage ge- 
bracht werden, wobei die Kerne so bemessen wer- 
den, da/3 sie im Bereich ihrer gegenseitigen Anlage 
ihren kleinsten Querschnitt aufweisen, und da/3 die 



Kerne nach Fertigstellung des Gusses in entgegen- 
gesetzten Richtungen aus dem Faserspeisekanal 
herausgezogen werden. Die Unterteilung der Kerne 
bildet die Voraussetzung dafur, da/3 der Faserspei- 

5 sekanal im Rotordeckei nochmals in zwei Langen- 
abschnitte unterteiit werden kann, die sich hinsicht- 
lich ihrer Form und/oder Anordnung von dem er- 
sten Langenabschnitt dieses Faserspeisekanals im 
Rotordeckei unterscheidet Hierdurch kann dieser 

10 zweite Langenabschnitt im Vergieich zum ersten 
Langenabschnitt eine derartige Form oder Orientie- 
rung aufweisen, da/3 ein einteiliger Kern nicht mehr 
entgegengesetzt zur spateren Fasertransportrich- 
tung aus dem Rotordeckei herausgezogen werden 

75 konnte. 

Wie erwahnt, ist es nicht in alien Fallen mog- 
lich, die Fasern von der Auflosewalze bis auf die 
Rotorinnenwand geradlinig zu transportieren, wenn 
bei unveranderter Anordnung von Auflosewalze 

20 und Spinnrotor ein Spinnrotor mit kleinerem oder 
auch mit gro/3erem Durchmesser eingesetzt wird. 
Zur Anpassung an diese unterschiedlichen Rotor- 
durchmesser wird erfindungsgema/3 vorgesehen, 
da/3 fur den Gietfvorgang die beiden Kerne so 

25 zueinander angeordnet werden, da/3 ihre Mittellinien 
einen stumpfen Winkel einschlie/3en. Auf diese 
Weise wird im Rotordeckei ein Faserspeisekanalteil 
gebildet der in einem stumpfen Winkel abgeknickt 
ist, so da/3 die Fasern in der gewUnschten Richtung 

30 in den Spinnrotor gelangen. 

Um die Fasern, welche in den zweiten Teil des 
Faserspeisekanals gelangen, zu strecken und in 
Transportrichtung zu orientieren, erhalt vorzugswei- 
se der Kern, welche den spateren zufuhrseitigen 

35 ersten Langenabschnitt des Faserspeisekanals bil- 
det, eine im Querschnitt abnehmende Form. Da die 
Fasern nicht genauso rasch beschleunigt werden 
konnen wie die sie transportierende Luft, ist in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorzugsweise 

40 vorgesehen, da/3 der Kern, welcher den spateren 
austrittsseitigen zweiten Langenabschnitt des Fa- 
serspeisekanals bildet, eine Form mit im wesentli- 
chen konstantem Querschnitt erhalt. Auf diese Wei- 
se erhalten die Fasern vor Erreichen der Fasersam- 

45 melflache des Spinnrotors Gelegenheit, bis auf die 
Geschwindigkeit der sie transportierenden Luft be- 
schleunigt zu werden. 

Es wird grundsatzlich angestrebt, den die Fa- 
sern transportierenden Luftstrom so wenig wie 

so moglich umzulenken, damit die Faserorientierung 
nicht beeintrachtigt wird. Aus diesem Grunde wird 
in weiterer Ausgestaltung des erfindungsgema/3en 
Verfahrens zweckma/3igerweise dann, wenn eine 
Umlenkung unvermeidbar ist, vorgesehen, da/3 der 

55 Kern fur den zweiten Langenabschnitt des zweiten 
Teils des Faserspeisekanals, welcher die spatere 
Austrittsseite des Faserspeisekanals bildet, ent- 
sprechend der spateren Faserzufuhrrichtung in den 
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Spinnrotor orientiert wird, wahrend der Kern fur 
den ersten Langenabschnitt des zweiten Teils des 
Faserspeisekanals so orientiert ist, da£ der Winkel 
zwischen den Mittellinien der beiden Kerne im we- 
sentlichen ebenso gro/3 ist wie der Winkel zwischen 
der Richtung, in welcher die Fasern spater im 
Betrieb dem ersten Teii des Faserspeisekanals zu- 
gefuhrt werden, und der Mittellinie des spateren 
zufuhrseitigen ersten Langenabschnittes des zwei- 
ten Teils des Faserspeisekanals. Auf diese Weise 
wird die erforderliche Umlenkung auf zwei Stellen 
aufgeteilt, so dai3 jede einzelne Umlenkung so ge- 
ringfugig ist, daS sie keine storenden Auswirkun- 
gen auf den Fasertransport hat. 

Die vorliegende Erfindung ermogiicht es in ein- 
facher Weise, dad der Faserspeisekanal auch dann 
im Rotordeckel durch Gie/ten und Spritzgie/ten 
ausgebildet werden kann, wenn er sich nicht gerad- 
linig erstreckt, sondern eine abgewinkelte Form 
aufweist. Auf diese Weise konnen auch dann, wenn 
in einer Spinnvorrichtung Spinnrotoren unterschied- 
licher Durchmesser oder Formen Anwendung fin- 
den sollen, Rotordeckel zum Einsatz gelangen, die 
in der Hersteilung gleich preisgunstig sind. Das 
kompiizierte Anpassen von Rohren in den Rotor- 
deckel entfallt. Damit werden auch Fehlerquellen 
ausgeschlossen, die bei dieser Anpassung auftre- 
ten konnten. 

Nachstehend werden verschiedene Ausfuh- 
rungsbeispiele anhand von Zeichnungen naher er- 
lautert. Es zeigen: 

Figur 1 im schematischen Querschnitt einen 
bekannten Faserspeisekanal; 

Figur 2 eine andere, bisher ubliche Form 
eines Faserspeisekanals im schematischen Quer- 
schnitt; 

Figur 3 eine Ausbildung des Faserspeisekan- 
als gema/3 der Erfindung im schematischen Quer- 
schnitt; 

Figur 4 im Schema den gesamten Faser- 
speisekanal vom Aufiosewalzengehause bis in den 
Rotordeckel; 

Figur 5 in schematischem Querschnitt eine 
Offenend-Spinnvorrichtung mit verschiedenen Aus- 
bildungen des Faserspeisekanals in Anpassung an 
verschiedene Rotordurchmesser; und 

Figur 6 in schematischer Draufsicht eine er- 
findungsgema/3 ausgebildeten Offenend-Spinnvor- 
richtung im Zusammenhang mit verschiedenen 
Rotordurchmessern. 

Figur 5 zeigt eine Offenend-Spinnvorrichtung 
mit einem Spinnrotor 1, der in ublicher Weise in 
einem Gehause 2 angeordnet ist Dieses Gehause 
2, das im Gie/3- oder Spritzguflverfahren hergesteilt 
ist, wird durch einen ebenfalls im Giei3- oder Spritz- 
guflverfahren hergestellten Rotordeckel 3 abge- 
deckt, welcher einen Faserspeisekanal 4 sowie ein 



Fadenabzugsrohr 5 enthalt. Der Faserspeisekanal 4 
enthait einen ersten Teil 40, der in einem Aufiose- 
walzengehause 6 ausgebildet ist, sowie einen zwei- 
ten Teil 41, der sich im Rotordeckel 3 befindet. 

5 Im Aufiosewalzengehause 6 befindet sich eine 

Auflosewalze 60 sowie dieser vorgeschaltet, eine 
Liefervorrichtung 61, die im gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel aus einer Lieferwalze 610 und einer 
dieser zugeordneten, elastisch beaufschiagten 

io Speisemulde 61 1 besteht. 

Wahrend des Spinnbetriebes wird der Auflose- 
walze 60 in bekannter Weise ein Faserband 7 
zugefuhrt, das durch die Auflosewalze 60 zu Fa- 
sern 70 aufgelost und in dieser Form dem Spinnro- 

75 tor 1 zugefuhrt wird, wo die Fasern 70 in Form 
eines Faserringes (nicht gezeigt) abgelegt werden, 
welcher laufend in das Ende eines Fadens 71 
eingebunden wird, der seinerseits den Spinnrotor 1 
durch das Fadenabzugsrohr 5 verlaflt. 

20 Die Qualitat eines Fadens 71 "hangt wesentlich 

von der Beschaffenheit der Fasern 70 ab, die sich 
in der Fasersammeirille des Spinnrotors 1 ange- 
sammelt haben. Die Fasern werden deshalb wah- 
rend ihres Transportes von der Auflosewalze 60 bis 

25 in den Spinnrotor 1 einem Faserstreckungsproze/J 
unterworfen. Da der sich im Aufiosewalzengehause 
befindliche Teil 40 des Faserspeisekanals 4 relativ 
kurz ist, erfolgt die Faserstreckung im wesentlichen 
im zweiten Teil 41 des Faserspeisekanals 4. 

30 Aus Grunden, die nachstehend naher beschrie- 

ben werden, ist der zweite Teil 41 des Faserspei- 
sekanals 4 in zwei Langenabschnitte 410 und 411 
unterteilt, die beide im Rotordeckel 3 angeordnet 
sind. Der erste Langenabschnitt 410 verjungt sich 

35 in Fasertransportrichtung (siehe Pfeil P). Die die 
Fasern transportierende Luft wird auf diese Weise 
beschleunigt und beschleunigt hierbei auch die in 
ihr schwimmenden Fasern 70, wodurch diese so- 
wohl gestreckt als auch parallelisiert werden. Die 

40 Fasern 70 besitzen jedoch eine gegenOber der Luft 
gro/tere Tragheit, so dai3 sie in diesem Langenab- 
schnitt 410 nicht die gleiche Geschwindigkeit wie 
die transportierende Luft erreichen konnen. Aus 
diesem Grunde besitzt der sich an den ersten 

45 konischen Langenabschnitt 410 anschlie/tende 
zweite Langenabschnitt 411 eine im wesentlichen 
zylindrische Form. Die Luft verandert in diesem 
zweiten Langenabschnitt 411 ihre Geschwindigkeit 
nicht wesentlich, wahrend die Fasern 70 in diesem 

so Langenabschnitt 41 1 eine Nachbeschleunigung er- 
fahren. Die Fasern 70 haben dabei wahrend ihrer 
Anpassung an die Luftgeschwindigkeit Gelegenheit, 
sich in ihrer Lage zu beruhigen. 

Figur 1 zeigt den Teil 41 eines bisher ublichen 

55 Faserspeisekanals 4. Wie aus der Zeichnung her- 
vorgeht, befindet sich der zweite Langenabschnitt 
41 1 in Verlangerung des ersten Langenabschnittes 
410. Bei der Fertigung im GieB- bzw. Druckgufiver- 
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fahren kann hierbei ein Kern 8 in die Form einge- 
iegt werden, der sich uber die gesamte Lange des 
Teils 41 des Faserspeisekanals 4 erstreckt und 
spater entgegengesetzt zur Fasertransportrichtung, 
d.h. entgegengesetzt zum Pfeil P, aus dem im s 
Rotordeckel 3 befindlichen zweiten Teii 41 des 
Faserspeisekanals 4 herausgezogen werden kann. 
Zu diesem Zweck besitzt dieser zweite Teii 41 des 
Faserspeisekanals 4 eintrittsseitig einen Durchmes- 
ser di, der grofier ist als der Durchmesser 62 am 10 
Ubergang des ersten Langenabschnittes 410 in 
den zweiten Langenabschnitt 411. Der Durchmes- 
ser d2 wiederum ist grower als der Durchmesser d3 
am Austritt des Faserspeisekanals 4 aus dem Rot- 
ordeckel 3, d.h. am austrittsseitigen Ende des zwei- is 
ten Langenabschnittes 41 1 . 

Figur 2 zeigt eine weitere bekannte Ausbildung 
eines Faserspeisekanals, bei welchem sich der 
zweite Langenabschnitt 411 ebenfalls in Flucht 
zum ersten Langenabschnitt 410 befindet, auch 20 
wenn die Mittellinie Mi des ersten Langenabschnit- 
tes 410 in einem Winkel zur Mittellinie M2 im 
zweiten Langenabschnitt 41 1 angeordnet ist. Auch 
hier ist die Anwendung eines sich uber die ge- 
samte Lange des Teils 41 des Faserspeisekanals 4 25 
erstreckenden Kernes 80 moglich, da das spatere 
Herausziehen desselben aus dem gegossenen Rot- 
ordeckel 3 keineriei Probleme aufwirft. 

Der in Figur 3 gezeigte Teii 41 eines Faser- 
speisekanals 4 unterscheidet sich wesentiich von 30 
den Ausbildungen eines solchen zweiten Teils 41 
eines Faserspeisekanals 4, wie er zuvor am Bei- 
spiel der Fig. 1 und 2 beschrieben wurde. Wie in 
dieser Figur ubertrieben dargestellt, ist zwar der 
Durchmesser di am Eintrittsende des ersten Lan- 35 
genabschnittes 410 grower als der Durchmesser 62 
an der Obergangsstelle S2 vom ersten Langenab- 
schnitt 410 in den zweiten Langenabschnitt 411, • 
andererseits ist aber auch der Durchmesser d3 am 
Austritt des zweiten Langenabschnittes 411 grower 40 
als der Durchmesser 62 Daruber hinaus sind nicht 
nur die Mittellinien Mi und M2 der beiden Langen- 
abschnitte 410 und 411 in einem stumpfen Winkel 
zueinander angeordnet, sondern der Langenab- 
schnitt 41 1 ist insgesamt derma/3en im Winkel zum 45 
Langen abschnitt 410 angeordnet da/3 die Um- 
fangswand des zweiten Langenabschnittes 411 
nicht mehr in Verlangerung der Umfangswand des 
ersten Langenabschnittes 410 angeordnet ist und 
auch nicht in den Teii 41 des Faserspeisekanals 4 50 
hineinlauft. Ein einteiliger Kern 8 bzw. 80, wie er 
gema/3 den Fig. 1 und 2 Anwendung findet, konnte 
somit aus dem Rotordeckel 3 gar nicht herausge- 
zogen werden, so da/3 bei einer solchen Form 
eines Faserspeisekanals 4 kein einteiliger Kern 8 55 
(gema/3 Figur 1) Oder 80 (gemafl Figur 2) Anwen- 
dung kann. 

Fur das Gie/ten eines Faserspeisekanals ge- 



ma/3 Fig. 3 sind deshalb zwei Kerne 81 (fur den 
ersten Langenabschnitt 410) und 82 (fur den zwei- 
ten Langenabschnitt 411) vorgesehen. Diese Kerne 
werden fur den Gietfvorgang in die Gieflform (nicht 
gezeigt) so eingebracht, da/3 sie mit ihren Stirnsei- 
ten 810 und 820 zur gegenseitigen Anlage ge- 
bracht werden. Die Kerne 81 und 82 besitzen in 
ihrem Anlagenbereich, d.h. an der Obergangsstelle 
S2 vom Langenabschnitt 410 in den Langenab- 
schnitt 411,- ihren kleinsten Querschnitt, welcher 
dem Durchmesser d2 entspricht. Nach Fertigstel- 
lung des Gu/tetuckes, d.h. des gegossenen Rotor- 
deckels 3, werden die Kerne 81 und 82 in entge- 
gengesetzten Richtungen aus dem Teii 41 des 
Faserspeisekanals 4 herausgezogen. 

Sollte sich hierbei an der Obergangsstelle S2 
ein Grat bilden, so kann dieser durch Polieren, 
Sandstrahlen etc. beseitigt werden. Um dieses Ent- 
graten zu erleichtem, kann, wie in Fig. 4 gezeigt, 
vorgesehen werden, da/3 der erste Langenabschnitt 
410 an der Obergangsstelle S2 einen Querschnitt 
ds aufweist, der kieiner als der Eingangs-Quer- 
schnitt d6 an dieser Stelle S2 ist. Dies erleichtert 
das Entgraten mit Hiife einer Reibahle, so da/3 
sichergestellt wird, da/3 im fertigen Faserspeiseka- 
nal 4 kein Grat in den Faserweg ragt. 

In den Figuren 1 bis 3 sind die drei ma/3gebli- 
chen Durchmesser di, d2 und 63 angegeben. Da- 
bei soli im Sinne der vorliegenden Erfindung unter 
diesen Durchmessern jeweils ein Querschnitt ver- 
standen werden, der auch von einer Kreisform ab- 
weichen kann. Mafigebend ist lediglich, da/3 die 
Abmessungen im Bereich des mit Durchmesser di 
gekennzeichneten Querschnitts quer zur Langser- 
streckung grower sind als die entsprechenden Ab- 
messungen im Bereich des mit Hilfe des Durch- 
messers d2 gekennzeichneten Querschnittes. Das- 
selbe trifft auch in ahnlicher Weise fur die Quer- 
schnitte zu, die mit den Durchmessern d2 und d3 
gekennzeichnet sind. In der Praxis hat es sich 
eingefuhrt, da/3 im Bereich des mit di gekennzeich- 
neten Eintrittsquerschnittes das Teii 41 einen im 
wesentlichen rechteckigen oder anders geformten 
langlichen Querschnitt aufweist, wahrend die Quer- 
schnitte im Bereich der als Durchmesser 62 und d 3 
gekennzeichneten Bereiche ublicherweise Kreis- 
form aufweisen. 

Bei einer Offenend-Spinnvorrichtung, die fur 
den Einsatz von Spinnrotoren 1 unterschiedlicher 
Formen und Durchmesser geeignet ist, wird ubli- 
cherweise die gegenseitige Anordnung von Auflo- 
sewalzengehause 6 und Gehause 2 fur den Spinn- 
rotor 1 so gewahlt, da/3 bei den ublichen mittleren 
Rotorgro/3en der Faserspeisekanal 4 einen im we- 
sentlichen gestreckten Verlauf einnehmen kann. 
Auf diese Weise gelangen die Fasern nach Verlas- 
sen der Auflosewalze 60 auf einem geradlinigen 
Weg in das Innere des Spinnrotors 1. Je nach 
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Rotorform Oder Rotordurchmesser ist es erforder- 
lich, den Fasertransportweg abzuwandein, urn eine 
optimale Zufuhrung der Fasern 70 auf die Innen- 
umfangswand des Spinnrotors 1 zu erreichen. Die 
Anordnung von Auflosewalzengehause 6 und Ge- 
hause 2 fur den Spinnrotor 1 kann jedoch nicht 
geandert werden. Es ware auch unsinnig, au/ter 
dem Spinnrotor 1 und dem Rotordeckei 3, der an 
den gewahlten Spinnrotor 1 ohnehin angepa/3t wer- 
den mu/3, nun auch das Auflosewalzengehause 6 
auszutauschen, damit die Teile 40 und 41 erneut 
einen gestreckten Verlauf erhaiten konnen. Dies ist 
zudem auch deshalb nicht mogiich, da der in den 
Spinnrotor 1 hineinragende Ansatz 30 des Rotor- 
deckels 3 bei kleinen Rotorgro/ten eine derartig 
geanderte gestreckte Lage des Faserspeisekanais 
4 gar nicht zulaflt. 

Wie Figur 5 zeigt, ist vorgesehen, da/3 der in 
Anpassung an die gewahlte Rotorform bzw. -gro/3e 
ebenfalls ausgetauschte Rotordeckei 3 einen sol- 
chen zweiten Teil 41 des Faserspeisekanais 4 ent- 
halt, dessen beide Langenabschnitte 410 und 411 
je nach der gewahlten Rotorgrofle bzw. -form 
ebenfalls unterschiedlich im Rotordeckei 3 ange- 
ordnet sind. Der zweite Langenabschnitt 41 1 erhalt 
dabei eine Orientierung, die optimal auf den Spinn- 
rotor 1 abgestimmt ist in der Weise, da/3 die Fasern 
70 in der gewunschten Richtung und an der ge- 
wunschten Stelle die Innenumfangswand des 
Spinnrotors 1 erreichen. Hierzu ist es erforderlich, 
die beiden Langenabschnitte 410 und 411 so zu- 
einander anzuordnen, da/3 ihre Mittellinien Mi und 
M2 einen stumpfen Winkei a (Fig. 3 und 4) bzw. 7 - 
(Fig. 6) einschlie/ten. Entsprechend sind fur das 
Giefien auch die beiden Kerne 81 und 82 in die 
nicht gezeigte Gu/3form einzulegen. 

Der erste Langenabschnitt 410 ist ais Verbin- 
dungsabschnitt zwischen dem ersten Teil 40 des 
Faserspeisekanais 4 und dem zweiten Langenab- 
schnitt 41 1 des zweiten Teils 41 des Faserspeisek- 
anais 4 ausgebildet und dabei so orientiert, da/3 die 
Fasern 70 auf ihrem Weg vom Auflosewalzenge- 
hause 6 bis in den Spinnrotor 1 eine moglichst 
geringfugige Umlenkung erfahren. Deshalb wird 
eine erforderliche Umlenkung des Fasertransport- 
weges auf die beiden Ubergangsstellen Si und S2 
(siehe Fig. 4) zwischen dem ersten Teil 40 des 
Faserspeisekanais 4 und dem zweiten Teil 41 des 
Faserspeisekanais 4 einerseits und dem ersten 
Langenabschnitt 410 und dem zweiten Langenab- 
schnitt 41 1 des zweiten Teils 41 des Faserspeisek- 
anais 4 andererseits aufgeteilt. An der Ubergangs- 
steile Si vom ersten Teil 40 in den zweiten Teil 41 
und der Ubergangsstelle S2 vom ersten Langenab- 
schnitt 410 in den zweiten Langenabschnitt 411 
des zweiten Teils 41 des Faserspeisekanais 4 sind 
die Winkei & und a eingetragen. Der Winkei # 
zwischen der Mittellinie M des ersten Teils 40 und 



der Mittellinie Mi des ersten Langenabschnittes 

410 des zweiten Teils 41 des Faserspeisekanais 4 
wird dabei so gewahlt, da/3 er im wesentlichen 
ebenso gro/3 ist wie der Winkei a zwischen den 

5 Mittellinien Mi und M2 der beiden Langenabschnit- 
te 410 und 411 des zweiten Teils 41 des Faser- 
speisekanais 4. Hierzu wird bei der Vorbereitung 
des Gie/3- oder Druckguflvorganges der Kern 82 fur 
den zweiten Langenabschnitt 411 entsprechend 

70 det Richtung, in welcher die Fasern 70 spater im 
Spinnbetrieb in den Spinn rotor 1 gelangen sollen, 
orientiert, wahrend der Kern 81 fur den Langenab- 
schnitt 410 so orientiert wird, da/3 der Winkei a 
zwischen ihren Mittellinien Mi und M 2 im wesentli- 

15 chen ebenso gro/3 ist wie der Winkei & zwischen 
der Richtung (Mittellinie M), in welcher die Fasern 
70 spater im Betrieb aus dem ersten Teil 40 des 
Faserspeisekanais 4 in den zweiten Teil 41 des 
Faserspeisekanais 4 gelangen, und der Mittellinie 

20 Mi des ersten Langenabschnittes 410 des zweiten 
Teils 41 des Faserspeisekanais 4, 

Wie ein Vergleich der Figuren 5 und 6 zeigt, ist 
es in der Regel jedoch nicht damit getan, da/3 der 
Faserspeisekanal 4 lediglich in einer einzigen Ebe- 

25 ne abgewinkelt wird. So ist bei einem Austausch 
des Spinnrotors 1 gegen einen anderen mit einem 
anderen Durchmesser auch eine Abwinkelung des 
Faserspeisekanais 4 in einer zweiten Ebene erfor- 
derlich. Dies ist deswegen notig, damit die Zufuhr- 

30 richtung der Fasern 70 so weit als mogiich parallel 
zur Drehrichtung (siehe Pfeil R) des Spinnrotors 1 
iiegt. Auch hier gilt, da/3 die Winke! 8 und 7 zwi- 
schen dem ersten Teil 40 und dem zweiten Teil 41 
des Faserspeisekanais 4 und dem ersten Langen- 

35 abschnitt 410 und dem zweiten Langenabschnitt 

411 des zweiten Teils 41 des Faserspeisekanais 4 
moglichst gleich grojS gewahlt werden. In Wirklich- 
keit ergibt sich somit eine Abwinkelung des Faser- 
speisekanais 4 in zwei verschiedenen Ebenen, so 

40 da/3 sich aus den Winkeln p und 5 sowie a und 7 
andere Winkelgrotfen ergeben, die jedoch aus 
Grunden einer einfachen Darstellung nicht gezeigt 
werden. 

Auch kann es erforderlich sein, zur Anpassung 
45 an diese unterschiedlichen Fasertransportrichtun- 
gen am Beginn und am Ende des Faserspeisekan- 
ais 4 die Umlenkungen in unterschiedlichen Ebe- 
nen vorzunehmen, so daj3 der Ubergangswinkel 0 
bzw. 5 zwischen dem ersten Teil 40 und dem 
50 zweiten Teil 41 des Faserspeisekanais 4 in einer 
anderen Ebene Iiegt als der Ubergangswinkel a 
bzw. 7 zwischen den beiden Langenabschnitten 
410 und 411 des zweiten Teils 41 des Faserspei- 
sekanais 4. 

55 In den Figuren 5 und 6 ist mit durchgezogener 

Linie jeweils die Anordnung des Faserspeisekanais 
4 bei einer mittleren Rotorgr6/3e gezeigt wahrend 
mit einer gestricheiten Linie der Faserspeisekanal 
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fur einen Spinnrotor 1 mit einem gro/ten Durch- 
messer und mit einer strichpunktierten Linie der 
Faserspeisekanal 4 fur einen Spinnrotor 1 mit ei- 
nem kleinen Durchmesser dargestellt ist 

Wie Figur 5 zeigt, wird die Obergangssteile Si 
zwischen dem ersten Teil 40 und dem zweiten Teil 
41 des Faserspeisekanais durch die Trennstelie 
zwischen Aufiosewaizengehause 6 und Rotordek- 
kel 3 gebildet Um sicherzustellen, da/3 die Fasem 
70 an dieser Trennsteile zwischen dem Aufiosewai- 
zengehause 6 und dem Rotordeckel 3 nicht han- 
genbleiben konnen, ist es somit erforderlich, da/3 
der Durchmesser di (Querschnittsflache) am Ein- 
tritt in den ersten Langenabschnitt 41 0 des zweiten 
Teiis 41 des Faserspeisekanais 4 geringfugig gro- 
wer ist als der Austrittsquerschnitt (d*) am Austritt- 
sende des ersten Teils 40 des Faserspeisekanais 
4. Wahrend beim bisher bekannten Stand der 
Technik wegen der Notwendigkeit, den zweiten Teii 
41 des Faserspeisekanais 4 einen im wesentlichen 
gestreckten Verlauf zu geben, der Querschnitt di 
am Eintritt in den zweiten Teii 41 des Faserspei- 
sekanais 4 oftmals wesentlich gro/ter sein muflte 
ais der Querschnitt d* am Austritt aus dem ersten 
Teil 40 des Faserspeisekanais 4, ist es nun mog- 
lich, den Querschnitt (Durchmesser di) so zu wah- 
len, da/3 er im wesentlichen ebenso gro/3 ist wie der 
Querschnitt (Durchmesser d*) am Austritt aus dem 
ersten Teil 40 des Faserspeisekanais 4. Dies hat 
einen gunstigen Einflu/3 auf die Faserorientierung, 
da die Geschwindigkeit der Luft als Transportmedi- 
umg der Fasem 70 nicht wesentlich beeintrachtigt 
wird. Aus dem selben Grunde wird vorgesehen, wie 
Figur 5 zeigt, da/3 der Eintrittsquerschnitt Q2 in den 
ersten Teil 40 des Faserspeisekanais 4 im wesent- 
lichen gleich gro/3 ist wie der Querschnitt Q1 des 
freien Raums zwischen der Auflosewalze 60 und 
dem Aufiosewaizengehause 6 unmittelbar vor Be- 
ginn des Faserspeisekanais 4. 

Die vorstehende Beschreibung zeigt, da/3 die 
Vorrichtung in verschiedener Weise abgewandelt 
werden kann, insbesondere durch Austausch von 
Merkmalen durch Aquivalente Oder durch andere 
Kombinationen. So sind die Winkel $ , 5 zwischen 
den beiden Teile 40 und 41 des Faserspeisekanais 
entsprechend den BedGrfnissen wahlbar ebenso 
wie auch die relative Anordnung der beiden Lan- 
genabschnitte 410 und 411 des zweiten Teils 41 
des Faserspeisekanais. Auch die Formen der ein- 
zelnen Teile 40 und 41 des Faserspeisekanais kon- 
nen unterschiedlich sein. Der zweite Langenab- 
schnitt 41 1 kann eine Form haben, die im Verhalt- 
nis zum ersten Langenabschnitt unterschiedlich 
lang ist und sich dabei mehr oder weniger erwei- 
tern, damit bei der Fertigung der Kern 82 aus 
diesem herausgezogen werden kann. Um eine Be- 
eintrachtigung der Luftgeschwindigkeit zu vermei- 
den, ist es vorteilhaft, wenn die Erweiterung des 



Langenabschnittes 411 so gering wie moglich ge- 
wahlt wird, so da/3 sie praktisch ohne Auswirkung 
auf die Luftgeschwindigkeit bleibt. Der Kern 82 fur 
den zweiten Langenabschnitt 411 besitzt hierzu 

5 eine Form mit im wesentlichen konstantem Quer- 
schnitt in der Weise, da/3 ein Herausziehen des 
Kernes 82 aus dem Laqgenabschnitt 411 noch 
ohne Schwierigkeiten ermoglicht wird. 

Prinzipiell ist es moglich, einen Rotordeckel 3 

10 mit einer Abknickung des in ihm befindlichen Teils 
41 des Faserspeisekanais 4 in beliebiger Weise 
herzustellen, Beispielsweise kann der konische 
Langenabschnitt 410 durch Gie/Jen erzeugt werden, 
wobei gegebenenfalls ein entsprechend ausgebil- 

15 deter Einsatz zur Bildung dieses Langenabschnit- 
tes 410 eingegossen wird, wahrend der Langenab- 
schnitt 411 durch Bohren erzeugt wird. In den 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen wird der im 
Rotordeckel 3 befindliche Teil 41 des Faserspei- 

20 sekanals 4 in seiner Gesamtheit gegossen, da dies 
von der Herstellung besonders vorteilhaft ist. 



Anspruche 

25 

1 . Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Aufio- 
sewaizengehause, einem auswechselbaren Spinn- 
rotor, einem dem Spinnrotor zugeordneten Rotor- 
deckel sowie mit einem sich vom Auflosewalzenge- 

30 hause bis in den Rotordeckel erstreckenden unter- 
teilten Faserspeisekanal, dessen erster Teil sich im 
Aufiosewaizengehause befindet und dessen zwei- 
ter Teil in den Rotordeckel eingegossen ist, da 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Teil (41) 

35 des Faserspeisekanais (4) innerhalb des Rotordek- 
keis (3) zwei Langenabschnitte (410, 411) aufweist, 
deren Mittellinien (Mi, M2) einen stumpfen Winkel 
(a, 7) einschfie/ten. 

2. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Aufio- 
40 sewalzengehause, einem auswechselbaren Spinn- 
rotor, einem dem Spinnrotor zugeordneten Rotor- 
deckel sowie mit einem sich vom Aufiosewaizenge- 
hause bis in den Rotordeckel erstreckenden unter- 
teilten Faserspeisekanal, dessen erster Teil sich im 

45 Aufiosewaizengehause befindet und dessen zwei- 
ter Teil in den Rotordeckel eingegossen ist, insbe- 
sondere nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die beiden Langenabschnitte (410, 411) 
an der Obergangssteile (S2) vom ersten Langenab- 

50 schnitt (410) in den zweiten Langenabschnitt (411) 
jeweils ihren kleinsten Querschnitt (d2) aufweisen 
und sich in Richtung zu ihren einander abgewand- 
ten Enden erweitern. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
55 kennzelchnet, da/3 an der Obergangssteile (S2) 

der erste Langenabschnitt (410) einen kleineren 
Querschnitt (d5) aufweist als der zweite Langenab- 
schnitt (41 1). 
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4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 
der erste Langenabschnitt (410) des zweiten Teils 
(41) des Faserspeisekanals (4) so orientiert ist, da/3 
der Ubergangswinkel (£, 5) zwischen dem ersten 
Teil (40) des Faserspeisekanals (4) und dem ersten 
Langenabschnitt (410) des zweiten Teils (41) des 
Faserspeisekanals (4) und der Ubergangswinkel (a 
,7) zwischen diesem ersten Langenabschnitt (410) 
und dem zweiten Langenabschnitt (41 1 ) im wesent- 
lichen gleich gro/3 sind, wobei der zweite Langen- 
abschnitt (411) entsprechend der gewunschten Fa- 
serzufuhrrichtung in den Spinnrotor (1) orientiert ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Ubergangswinkel (£,5;a,7) 
zwischen dem ersten und dem zweiten Teil (40, 
41) des Faserspeisekanals (4) sowie dem ersten 
und dem zweiten Langenabschnitt (410, 411) des 
zweiten Teils (41) des Faserspeisekanals (4) in 
verschiedenen Ebenen liegen. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Eintrittsmundung des ersten Langenabschnittes 
(410) des zweiten Teils (41) des Faserspeisekanals 
(4) einen Querschnitt (di) aufweist, der im wesentli- 
chen dem Querschnitt (d*) der Austrittsmundung 
des ersten Teils (40) des Faserspeisekanals (4) 
entspricht. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 
der Eintrittsquerschnitt (Q2) in den ersten Teil (40) 
des Faserspeisekanals (4) im wesentlichen ebenso 
gro/3 ist wie der Querschnitt (Q1) des freien Rau- 
mes zwischen Auflosewalze (60) und Auflosewal- 
zengehause (6) unmittelbar vor der Eintrittsmun- 
dung des Faserspeisekanals (4). 

8. Verfahren zur Herstellung einer Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einem Rotordeckel gema/3 ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, bei 
welchem zur Bildung eines Faserspeisekanals vor 
dem Giefien ein Kern in eine Gieflform fur den 
Rotordeckel eingebracht wird und der Kern nach 
Fertigstellung des Gusses aus dem Faserspeiseka- 
nal herausgezogen wird, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 in die Gie/3form zwei Kerne eingebracht 
und mit ihren Stimseiten zur gegenseitigen Anlage 
gebracht werden, wobei die Kerne so bemessen 
werden, da/3 sie im Bereich ihrer gegenseitigen 
Anlage ihren jeweiis kleinsten Querschnitt aufwei- 
sen, und 'da/3 die Kerne nach Fertigstellung des 
Gusses in entgegengesetzten Richtungen aus dem 
Faserspeisekanal herausgezogen werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die beiden Kerne so zueinan- 
der angeordnet werden, da/3 ihre Mittellinien einen 
stumpfen Winkel einschlie/3en. 



10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 der Kern, welcher 
den zweiten Langenabschnitt des Faserspeisekan- 
als bildet, eine Form mit im wesentlichen konstan- 

5 tern Querschnitt erhalt 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 der Kern fur den 
zweiten Langenabschnitt entsprechend der spate- 
ren Faserzufuhrrichtung in den Spinnrotor orientiert 

10 wird, wahrend der Kern fur den ersten Langenab- 
schnitt so orientiert ist, da/3 der Winkel zwischen 
den Mittellinien der beiden Kerne im wesentlichen 
ebenso gro/3 ist wie der Winkel zwischen der Rich- 
tung, in welcher die Fasern spater im Betrieb dem 

75 ersten Teil des Faserspeisekanals zugefuhrt wer- 
den, und der Mittellinie des ersten Langenabschnit- 
tes des zweiten Teils des Faserspeisekanals. 

20 
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